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Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie - UEAtc
Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Oceny Technicznej - EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-7366/2016

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (tekst
jednolity: Dz. U. z 2014 r., poz. 1040), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w
Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

SWISSPOR Polska Spétka z o.0.
32-500 Chrzanow, ul. Kroczymiech 2

stwierdza sie przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobdw pod nazwa:

Warstwowe ptyty izolacyjne
BITERM® i BITERM ROLLBAHN®
z rdzeniem ze styropianu
w okladzinach z papy asfaltowej

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktory jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci:
24 listopada 2021 r.

Zatacznik:
Postanowienia ogolne i techniczne

Warszawa, 24 listopada 2016 .

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7366/2016 jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7366/2012.
Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7366/2016 zawiera 13 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowaé
tylko w calosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty Technicznej
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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1. PRZEDMIQT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB sg warstwowe plyty izolacyjne BITERM® i BITERM
ROLLBAHN® produkowane przez firme SWISSPOR Polska Spotka z 0.0, w zaktadach
produkeyjnych:

— Zakfad Produkcyjny w Chrzanowie, 32-500 Chrzandw, ul. Kroczymiech 2,

— Zakiad Produkcyjny w Miedzyrzeczu, 66-300 Miedzyrzecz, ul. Waszkiewicza 55,

— Zaktad Produkeyjny w Janowie Podlaskim, 21-505 Janow Podlaski, ul. Pitsudskiego 40,
— Zakfad Produkeyjny w Pelplinie, 83-130 Pelplin, ul. Mickiewicza 56.

Rdzenie plyt objetych Aprobatg wytwarzane sg z plyt styropianowych typu co najmniej
EPS 70, EPS 80, EPS 100, EPS 150 i EPS 200, odpowiednio oznaczonych wg normy PN-EN
13163+A1:2015 (EN 13163:2012+A1:2015) kodami:

— w przypadku piyt typu EPS 70 co najmniej: EPS-EN 13163 T1-L2-W2-Sb5-P5-BS115-

CS(10)70-DS(N)2-DS(70,-)2-TR100,

— w przypadku piyt typu EPS 80 co najmniej; EPS-EN 13163 T2-L3-W3-Sb5-P10-BS125-

CS(10)80-DS(N)5-DS(70,-)2-DLT(1)5-TR100,

— w przypadku plyt typu EPS 100 co najmniej: EPS-EN 13163 T2-L3-W3-Sb5-P10-BS150-

CS(10)100-DS(N)5-DS(70,-)2-DLT(1)5,

— w przypadku ptyt typu EPS 150 co najmniej: EPS-EN 13163 T2-L3-W3-Sb5-P10-BS200-

CS(10)150-DS(N)5-DS(70,-)2-DLT(1)5-TR100,

— w przypadku plyt typu EPS 200 co najmniej: EPS-EN 13163 T2-L3-W3-Sb5-P10-BS150—

CS(10)200-DS(N)5-DS(70,-)2-DLT(1)5,
klasy reakcji na ogien co najmniej E wg normy PN-EN 13501-1+A1:2010 (odpowiadajacej okresleniu
.Samogasngce” wg Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r., Dz. U. nr 75,
poz. 690, z pdzniejszymi zmianami).

Okiadziny piyt BITERM® i BITERM ROLLBAHN® wykonywane sg ze zgrzewalnej, podkiadowej
papy asfaltowej na welonie z widkien szklanych, tkaniny szklanej lub widknin poliestrowych,
spetniajgcej wymagania normy PN-EN 13707:2013, produkowanej przez firme SWISSPOR Polska
Spotka z o.0.

Okdadzina z papy jest przyklejana do plyt styropianowych lepikiem asfaltowym (bez
wypetniaczy) lub klejem poliuretanowym EKO 14 produkcji firmy POLYCHEM SYSTEMS Sp. z o.0.
W przypadku plyt BITERM® papa jest przyklejana z jednej lub z dwoch stron, a w przypadku piyt
BITERM ROLLBAHN® - z jednej strony plyty.

Piyty izolacyjne BITERM® i BITERM ROLLBAHN® mogg byé produkowane jako piyty
styropianowe plaskie jedne- lub dwustronnie oklejone papa, wielospadkowe jedno- lub dwustronnie
oklejone papag, kliny o zmiennym nachyleniu powierzchni, jednostronnie oklejone papa. Powierzchnie
nie oklejone papg mogg by¢ profilowane w formie rowkéw, trapezow fal i innych wycieé,
dopasowanych do ksztaltu podioza lub petnigcych okreslong funkcje, np. szczelin wentylacyjnych.
Krawedzie ptyt mogg byc¢ gtadkie, frezowane na zaktad lub na pioro i wpust.
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Piyty BITERM ROLLBAHN® posiadajg wykonane w rownych odstepach naciecia,
umozliwiajgce rolowanie wyrobu. Ksztait plyt BITERM® i BITERM ROLLBAHN® pokazano na
rysunkach 1 + 3.

Wymiary plyt BITERM® wynosza: '

— diugosé: 1000 mm,
— szerokosé: 500, 950 lub 1000 mm,
— grubo$é: 40 + 600 mm, ze stopniowaniem co 10 mm.

Wymiary plyt BITERM ROLLBAHN® wynosza:

— dlugose: 5000 lub 4000 mm,

— szerokosé: 950 lub 1000 mm,

— grubosé: 40 + 200 mm, ze stopniowaniem co 10 mm,
— szerokos¢ paskow: 100 mm.

Wymiar klindw tréjkatnych przyattykowych

- diugosc: 1000 mm,

— szerokosé: 50 lub 100 mm,

— grubosé: 50 lub 100 mm.

Mogg by¢ produkowane piyty BITERM® i BITERM ROLLBAHN® o innych dtugosciach
i szerokosciach, po uzgodnieniu migdzy Producentem i odbiorca.

Wymagane wiasciwosci techniczne warstwowych plyt izolacyjnych BITERM® i BITERM
ROLLBAHN® podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Warstwowe plyty izolacyjne BITERM® i BITERM ROLLBAHN® z rdzeniem z piyt
styropianowych typu EPS 70 sg przeznaczone do wykonywania izolacji cieplnej dachow ptaskich
i ukosnych, o kacie nachylenia potaci do 20°, pod wylewki z zaprawy cementowej (szlichte), przy czym
goérna okfadzina z papy nie jest wliczana do liczby warstw pokrycia dachowego.

Warstwowe piyty izolacyjne BITERM® | BITERM ROLLBAHN® z rdzeniem z piyt
styropianowych typu co najmniej EPS 80, EPS 100, EPS 150 i EPS 200, sg przeznaczone do
wykonywania izolacji cieplnej dachow plaskich i ukosnych, o kacie nachylenia polaci do 20°, pod
pokrycia dachowe z papy asfaltowej, przy czym goérna okiadzina z papy nie jest wliczana do liczby
warstw pokrycia dachowego.

Piyty BITERM® | BITERM ROLLBAHN® z rdzeniem z plyt styropianowych typu co najmnigj
EPS 80, EPS 100, EPS 150 i EPS 200 mogg by¢ rowniez stosowane do wykonywania izolacji
fundamentdw, balkondw, taraséw oraz podtog.

Plyty objete Aprobatg moga by¢ uktadane na réznego rodzaju podiozach, np. betonowych,
drewnianych, z zaprawy cementowej, z blach trapezowych i falistych oraz na istniejgcych pokryciach
dachowych.

Piyty BITERM® i BITERM ROLLBAHN® z rdzeniem z plyt styropianowych wg p.1, z okiadzing
z papy podkiadowej wg normy PN-EN 13707:2013, klasy reakcji na ogien co najmniej E wg normy

PN-EN 13501-1+A1:2010, na osnowie z welonu szklanego lub tkaniny szklanej, zastosowanena:
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— cigglym podkiadzie drewnianym i drewnopochodnym o grubosci nie mniejszej niz 16 mm ze

szczelinami nie wiekszymi niz 5 mm,

— profilowanym i nieprofilowanym podktadzie stalowym,

- podkiadzie niepalnym o grubosci nie mniejézej niz 10 mm,
zostaly sklasyfikowane w klasie B (t1) odpornosci dachu na dziatanie ognia zewnetrznego — wg
normy PN-EN 13501-5+A1:2010, oraz jako nierozprzestrzeniajace ognia (NRO) - wg rozporzadzenia
Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (tekst jednolity: Dz. U. z 2015 r., poz. 1422). Powyzsza
klasyfikacja obowigzuje dla dachow o kacie nachylenia potaci do 20°.

Ptyty BITERM® i BITERM ROLLBAHN® produkowane z zastosowaniem podktadowej papy
asfaltowe] na osnowie z widknin poliestrowych nie zostaty sklasyfikewane w zakresie odpornosci
dachu na dziatanie ognia zewnetrznego.

Wyroby objete Aprobatg powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem technicznym
okreslonego obiektu, opracowanym z uwzglednieniem:

— obowigzujgcymi w Polsce normami i przepisami, a w szczegolnosci rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r., w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny
odpowiadac budynki i ich usytuowanie (tekst jednolity: Dz. U. z 2015 1., poz. 1422),

— dokumentacjg techniczng opracowang dla okreslonego zastosowania,

— instrukcjg stosowania, opracowang przez Producenta,

— postanowieniami niniejszej Aprobaty.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materialy

3.1.1. Plyty styropianowe. Rdzen plyt objetych Aprobatg powinien by¢ wykonywany z piyt
styropianowych o wlasciwosciach podanych w p.1, spelniajacych wymagania normy PN-EN
13163+A1:2015.

3.1.2. Papa. Okiadziny plyt objetych Aprobatg powinny by¢ wykonywane ze zgrzewalnej,
podkiadowej papy asfaltowej na welonie z wiokien szklanych, tkanin szklanych lub widknin
poliestrowych, spelniajacej wymagania normy PN-EN 13707:2013.

3.1.3. Klej. Do przyklejania oktadziny z papy do plyt styropianowych nalezy stosowac
jednoskiadnikowy lepik asfaltowy, spelniajgcy wymagania normy PN-58/C-96177 Ilub klej
poliuretanowy EKO 14 produkgji firmy POLYCHEM SYSTEMS Sp. z 0.0.

3.2. Piyty BITERM® i BITERM ROLLBAHN®

3.2.1. Wyglad plyt. Rdzen z piyt styropianowych powinien by¢ jedno- lub dwustronnie
oklejony papa asfaltowa. Moga wystepowaé miejscowe naderwania krawedzi papy, o glebokosci nie

wiekszej niz 50 mm oraz wgniecenia | migjscowe uszkodzenia rdzenia styropianowego o glebokosci
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nie wiekszej niz 3 mm i dlugosci do 30 mm. tgczna diugosc uszkedzen nie powinna byé wieksza niz
100 mm. Ksztalt plyt powinien by¢ zgodny z rys. 1 + 3. Wypust wierzchniej warstwy papy poza
krawedz plyty (s) powinien wynosi¢ 50 + 100 mm. Odchytki od deklarowanej przez Producenta
wielosci wypustu nie powinny by¢ wigksze niz £ 10 mm.

3.2.2. Wymiary i wady ksztattu. O wymiarach ptyt termoizolacyjnych BITERM® i BITERM
ROLLBAHN® decydujg wymiary plyt styropianowych (rdzenia). Dopuszczalne odchylki wymiarow

rdzenia nie powinny by¢ wieksze, niz wynikajgce z kodow podanych w p. 1.

3.2.3. Jakosé polgczenia okiadzin z rdzeniem (jakos¢ sklejenia). Lepik asfaltowy powinien
byé nakiadany na catej powierzchni lub cigglymi pasmami, w ilosci gwarantujgcej sklejenie okladzin z
rdzeniem. Pasma powinny byc rozmieszczone rownomiernie, w ilosci zapewniajgce] minimum 50%
efektywnej powierzchni sklejenia. Przy nanoszeniu lepiku nie powinny wystepowac¢ nadtopienia
powierzchni styropianu. Klej poliuretanowy EKO 14 powinien byc naktadany w sposob zapewniajgcy

co najmniej 50% efektywnej powierzchni sklejenie.

3.2.4. Wiasciwosci fizyko-mechaniczne. Wymagane wiasciwosci fizyko-mechaniczne piyt
BITERM® i BITERM ROLLBAHN® podano w tablicy 1.
Tablica 1

Wymagania,
Poz. Wiasciwosci plyty ze styropianu typu: Metody badan

EPS 70 | EPS 80 |EPS 100 | EPS 150 | EPS 200
1 2 3 4 5 6 7 8

1 | Wytrzymalosc na rozcigganie
prostopadle do powierzchni >0,1
czolowych, MPa

2 | Wytrzymales¢ na rozcigganie
prostopadle do powierzchni 501
czolowych po 24 hw +80°C i - e
20°C, MPa

3 | Wytrzymalo$é na rozcigganie ZUAT-
prostopadle do powierzchni 15/\V.08/2011
czolowych po 24 h - >0,1 ’
przechowywania w wodzie,
MPa

4 | Naprezenia sciskajace przy
10% odksztalceniu >0,07 >0,08 >0,10 >0,15 >0,20
wzglednym, MPa

5 | Moment oddzierania papy od 5 20
styropianu, Nmm/mm =

6 |Klasyfikacja ogniowa w
zakresie odpornosci PN-ENV
dachu/pokrycia dachowego, 1187+A1:2007
opisanego w p. 2, na Broot (t1) PN-EN
oddziatywanie ognia 13501-5+A1:2010
zewnetrznego
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Piyty BITERM® i BITERM ROLLBAHN® powinny byé dostarczane, przechowywane
i transportowane zgodnie z instrukcjg Producenta w sposob zapewniajgcy niezmiennosé ich
wiasciwosci technicznych.

Do kazdej dostawy powinna by¢ dotgczona etykieta podajgca co najmniej nastepujgce dane:

— nazwe i adres Producenta,

— nazwe i adres zakiadu produkeyjnego,

— date produkgiji iflub nr partii,

— identyfikacje wyrobu zawierajacg nazwe wyrobu,

—  wymiary piyt,

— nr Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7366/2016,

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
—  znak budowlany.

Sposob oznakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien byc zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004,
poz. 2041).

Ponadto, jezeli z odrebnych przepisow wynika obowigzek oznakowania wyrobu na podstawie
rozporzadzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan
substanciji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektorych mieszanin (tekst jednolity:
Dz. U. z 2015 r., poz. 450) i rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady
w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajgce i uchylajgce
dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WWE oraz zmieniajgce rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 (CLP)
oraz dolgczania informacji okreslajgce] zagrozenia dla zdrowia lub zycia, wynikajace z karty
charakterystyki na podstawie rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006 (ze zmianami) Parlamentu
Europejskiego | Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w
zakresie chemikaliow (REACH), do wyrobu powinna by¢ doigczona dokumentacja w odpowiednigj

formie, zawierajaca wymagane przez przepisy prawne oznakowania i informacje.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogoine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 craz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pozniejszymi zmianami) wyroby, ktorych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna ITB, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot

budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
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Producent dokonal oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-7366/2016 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastrukiury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobdw deklarowania zgodnosci wyrobow buciowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci piyt BITERM® i BITERM ROLLBAHN®
z Aprabatg Techniczng ITB AT-15-7366/2016 dokonuje Producent, stosujac system 3.
W przypadku systemu 3 oceny zgodnosci, Producent moze wystawic krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczna ITB AT-15-7366/2016 na podstawie:
a) wstepnego badania typu przeprowadzonego przez akredytowane laboratorium,
b) zakiadowej konfroli produkciji. ;

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Wstepne badanie typu plyt BITERM® i BITERM ROLLBAHN® obejmuije:

a) dopuszczalne odchytki wymiardw i wady ksztattu,

b) wytrzymatosc na rozcigganie prostopadle do powierzchni czotowych,

c) wytrzymato$¢ na rozciaganie prostopadle do powierzchni czotowych po 24 h +80°C i -20°C
{dla ptyt z rdzeniem typu co najmniej EPS 80),

d) wytrzymatosé na rozcigganie prostopadle do powierzchni czotowych po 24 h przechowywania
w wodzie (dla piyt z rdzeniem typu co najmniej EPS 80),

e) naprezenia Sciskajgce przy 10% odksztatceniu wzglednym,

f) moment oddzierania papy od styropianu (dla ptyt z rdzeniem typu co najmniej EPS 80),

g) klasyfikacje ogniowg w zakresie odpornosci dachu na ogien.
Badania, ktore w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wilasciwosci

techniczno-uzytkowych wyrobow, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakiadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

1) specyfikacje i sprawdzanie wyrobdw skiadowych i materiatow,

2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4), prowadzone
przez Producenta zgodnie z ustalonym planem hadan oraz wedtug zasad i procedur okreSlonych

w dokumentacji zakiadowej kontroli produkcji, dostosowanych do technologii produkcii

i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wiasciwosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-7366/2016. Wyniki kontroli produkeji powinny byé systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru
powinny potwierdzac, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Poszczegdlne wyroby lub partie
wyrobow i zwigzane z nimi szczegoly produkeyjne muszg byé w peini mozliwe do identyfikacji

i odtworzenia.
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5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badari. Program badan obejmuje:
badania biezace, )

badania okresowe.

5.4.2. Badania biezgce. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
wyglgdu zewnetrznego,
ksztaltu i wymiarow,

jakosci potgczenia oktadzin z rdzeniem.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:

wytrzymatosci na rozcigganie prostopadle do powierzchni czotowych,
momentu oddzierania papy od styropianu (dla plyt z rdzeniem typu co najmniej EPS 80),

odpornosci dachu na ogien.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ przeprowadzane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie

rzadziej niz dla kazdej partii wyrobdw. Wielkos¢ partii wyrobdw powinna by¢ okreslona w dokumentaciji

zaktadowe] kontroli produkgii.

Badania okresowe nalezy wykonywac nie rzadzigj niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

Badania nalezy wykona¢ wedlug ZUAT-15/V.08/2011.

5.7. Pobieranie probek do badan

Probki do badan nalezy pobierac losowo, zgodnie z norma PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami ninigjszej Aprobaty

Technicznej, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Ninigjsza Aprobata zastepuje Aprobate Techniczng ITB AT-15-7366/2012.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7366/2016 jest dokumentem stwierdzajacym przydatnosé

plyt BITERM® i BITERM ROLLBAHN® do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajacym
z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 p. 3 craz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.

o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby, kidrych

dotyczy ninigjsza Aprobata Techniczna ITB, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stoscwane przy



=iy

10/13 AT-156-7366/2016

wykonywaniu rob6t budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7366/2016 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie

z obowiazujgcymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnieth wynikajgcych z przepiséw o ochronie
wiasnosci przemystowej, a w szczegoélnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci
przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410, z pozniejszymi zmianami). Zapewnienie

tych uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajgcych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie

praw wyigcznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta wyrobdw objetych aprobatg od
odpowiedzialnosci za wlasciwg ich jakosé oraz wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za

wiasciwe zastosowanie tych wyrobow.

6.6. W tredci wydawanych prospekiow i ogloszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie plyt BITERM® i BITERM ROLLBAHN®

nalezy zamieszczac¢ informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-7366/2016.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7366/2016 jest wazna do 24 listopada 2021 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przedluzona na kolejne okresy, jezeli jgj
Whioskodawca lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej
Zz odpowiednim wnioskiem, nie pozniej niz 3 miesigce przed uplywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 13163+A1:2015 Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja

PN-EN 13501-1+A1:2010  Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw budynkéw.
Czesc 1: Klasyfikacja na podstawie wynikéw badari reakcji na ogieri
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PN-EN 13707+A2:2009 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe na osnowie do
pokry¢ dachowych. Definicje i wlasciwosci

PN-58/C-96177 Przetwory naftowe. Lepik asfaltowy bez wypelniaczy sfosowany na
goraco '
PN-ENV 1187:2004 Metody badan oddzialywania ognia zewnetrznego na dachy

PN-EN 13501-5+A1:2010 Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw budynkdw.
Czes¢ 5. Klasyfikacja na podstawie wynikéw badan oddzialywania

ognia zewnetrznego na dachy

PN-EN 12311-1:2001 Elastyczne wyroby wodochronne. Czesc 1: Wyroby asfaltowe do izolacji
wodochronnej dachow. Okreslanie wiasciwosci mechanicznych przy
rozcigganiu

ZUAT-15/V.08/2011 Plyly termoizolacyjne z rdzeniem z piyt styropianowych (EPS) w
okfadzinach z papy

PN-N-03010:1983 Statystyczna konfrofa jakosci. Losowy wybér jednostek produktu do
probki

Raporty, sprawozdania z badan, klasyfikacje i oceny

1. 01502/15/R48NP. Raport klasyfikacyjny w zakresie oddzialywania ognia zewnetrznego dla uktadu na
dachowego z warstwowymi plytami BITERM® i BITERM ROLLBAHN®. Zakiad Badar Ogniowych ITB,
Warszawa 2016 r.

2. 01502/15/R45NP. Raport klasyiikacyjny w zakresie oddziatywania ognia zewnetrznego dla ukiadu
na dachowego z warstwowymi plytami BITERM® i BITERM ROLLBAHN®. Zaktad Badar
Ogniowych ITB, Warszawa 2015 .

3. LZM00-01502/16/R49NZM. Raport z badan. Plyty termoizolacyjne BITERM® i BITERM ROLLBAHN®,
Zaldad Inzynierii Materiatow Budowlanych ITB, Warszawa 2016 r.

4. LKO00-01502/15/R46NK. Raport z badan. Plyty termoizolacyjne BITERM® i BITERM ROLLBAHN®.
Zakiad Konstrukgji i Elementow Budowlanych ITB, Warszawa 2015 .

5. 1502/10/R02NK. Praca badawcza dotyczaca warstwowych plyt izolacyjnych BITERM®
i BITERM ROLLBAHN®, z rdzeniem ze styropianu w okiadzinach z papy asfaltowej, raport
z badan nr LK-01502:02/10. Zaklad Konstrukcji i Elementéw Budowlanych ITB

RYSUNKI
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Rysunek 3. Krawedzie piyt BITERM® i BITERM ROLLBAHN® ..ottt 13
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a — dlugosc piyty
b — szerokos¢ plyty
s — wypust papy

Rysunek 1. Piyty BITERM®
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dtugose ptyty
szerokost plyty
wypust popy

szerokost naciecia plyt

Wyglad ptyty BITERM ROLLBAHN przy zwijoniu

Rysunek 2. Plyty BITERM ROLLBAHN®

h

h — grubosc plyty
zakonczenie gtadkie c — wysokosc frezu
w — glebokosc frezu

J RRERRRERS
< “'»:5:53.:5:53

!W

Rysunek 3. Krawedzie piyt BITERM® i BITERM ROLLBAHN®






